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DESSIN VECTORIELLE

Le dessin vectoriel s’effectue avec le logiciel suivant

: Inkscape

Qui se présente comme ¢a




CREATION DE FORME

Rectangle et carré

Maintenir ton clic gauche tout en gliss

dans la direction de la fleche
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Une fois le rectangle tracé pense bien a revenir en “mode sélection”

Dimensionne ton rectangle, 2 solutions :

Utilise les fleche situé au bord de ton rectangle

L = Longueur
H = Hauteur
Tu peux directement écrire dans les champs L et H les valeurs des cotés de ton
rectangle.
Attention a I'unité de mesure utilisé qui se trouve a droite du H



IMPORTER ET VECTORISER UNE
IMAGE

Dans google image cherchez I'image que vous souhaitez importer.

v (@ Acuel-Cana X | @ Tutc découpe lassr - Documen X G inscaps trace un carmé — Reche: X G capturer son écran avecson o X & girafe — Recherche Google X [ = b4
& @ %3 googlecomsearchlsca ssv=7655776112F=1b3Rrz=1C1UEAD_ FFR1082FR10828ig=girafefitbmischfisourca=lnmsfisa= Xaed =2shUKEwiltubryEAsUE. @ fr £3 | O @ Frpsuse
[ Administratt [ Ressources [ Evalustion [ Samed|mzkers (@ Boc® (@) Ciscord (@ CAnvA € Octoprint @ MAPS M YouTube

Google  girae ¢! & Q N comnerion |

< Tous Images Videos Actualités Livres i Plus \"_'-;lri!f\ SafeSearch -
dessin 2, clipart [, coloriage silhouette m savane illustration bebe
i g e Iy

W Wikipedia Al ia ¥ Africaventurs Nstional Geographic I Sous les coupoles - B AquaPortail

Girafe — Wikipédia Girafia camelopardalis (girafe) Lz girafe . lundesa.. Les girales, reines geantes et majestu . Avez-vous vu la gira.. Giraffa camelopardalis (girafe)

. iye 1D
— L ¢y
T Ly

Mnnda Animal & Récréakids B | = Man das Animais - (onest-Franca B Pixahay A carlesara  + Frnosinck

L'image doit étre en noir et blanc et avec des contours
visible. On évite les nuances de couleurs.

Pour ce faire, cliquez sur outils.



Apparait ce qui est ci-dessous dans le cadre orange. Cliquez maintenant sur
“couleur”. Puis sur “Noir et Blanc”.

Cliquez ensuite sur “Type” puis “Image clipart”
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METTRE DU TEXTE

Teste  Filtres

M Fond

Aucun objet
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a1 Calgue 1 Shift: Ajouter  [a sélection

@ tuto découpe lasersvg - Inkscape

Objet Chemin  Tete  Filtres

Clic gauche, puis au clavier,

écrire votre texte
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IMPORTER DANS VISICUT

# "tuto découpe lasersvg - Inkscape
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PARAMETRAGE DE LA
DECOUPE
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Le but ci-dessous va étre de cocher les cases enface les couleurs et
regarder ce qu’elles activent sur le rectangle bleu. Elles sont
normalement censé étre identique aux couleurs d’inskcape.
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Le texte, pourtant de la méme couleur que la girafe n’apparait
pas. Nous allons donc cocher “None”, il n’est pas reconnu
comme une couleur de part son aspect particulier. Cela ne

change rien au final.
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Nous allons maintenant choisir le profil de chaque couleur. Par
défaut elles sont toutes sur “cut”.
Nous voulons couper le rouge, et graver les éléments que nous
avions mis en vert.
Nous allons donc choisir le profil “mark” pour nos éléments
vert.
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Mize au point desous le
matériau, plutét gue dessus.

Double clic pour descendre le rouge en dessous des 2 mark.
Le but est de commencer par la gravure et de terminer par la
coupe.
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Dans le cadre orange, remplacer les valeurs par 0 sur chacune des 2.
Automatiquement votre création va aller se caler tout en bas a gauche du
rectangle bleu.
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On va maintenant devoir choisir les valeurs de “power” et “speed”
pour chacune de nos 2 couleurs. Les valeurs ici vont dépendre, du types
de matériau, de son épaisseur, et du rendu final que I’on souhaite (+ ou

- briilé).
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Une fois les valeurs inscrites, valider avec la touche entrée du clavier
pour qu’elles soit prises en comptes.



EXPORT DU FICHIER GCODE
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Si le message en vert apparait en bas c’est bon, votre fichier gcode a
bien été exporté.
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SELECTIONNER VOTRE
MORCEAU DE BOIS

Différents types de bois, épaisseur, couleurs sont a votre
disposition, choissiez celui-qui vous convient. N’hésitez pas a
demander conseils autour de vous dans votre choix du bois.



PLACEZ VOTRE MORCEAU
DE BOIS

Si votre planche est plane, ce positionnement est idéal. Si votre planche est
légérement gondolée placé la comme la photo suivante.



Afin d’aider votre planche a étre le plus plane possible, servez vous
des objets de la photo ci-dessous.




IMPORTER VOTRE GCODE
DANS OCTOPRINT

Dans google, tapez I’adresse suivante : 192.168.31.241

Nx D&
e enbgne [ Sbeortéenligne §3 Boo®i @ Decord (@ CaNwa  f Cotopret 80 YouTube @ Comment fzwe un ¢
" octoprint F OU- g ap
aill Connectiar Ter el =-
[ S »
State: Gplra ional

i
Resend rana; 0413 (%)

Actual Target Oftset



¢ O A Nemmmarisi 192

31241 e

[3 Restources [ Evabaston XS

£ octoprint

aill Connectian

Create fkier

Je I'ai exporté dans le dossier bureau.

& Cuvir
t & ¢ CePC + Blichagernents
Organiser = Nowveau dnssier
# ek rapids < Pidjourd i (11

= Commun M35

Brock Pokémon
Trains - SaT28E
Logiciah m

- CLEZIDY

ool bk dare le meis (5}
Photo et vitén mor

o Remem

victeebel Tauras (Pokemeon

Pokemon - Pikachu(Pokemn Meowth Brnck Pokéman
pokeman - 35mm True Scale  Arbok - LowPly nl - 3877526 Pokemon EILBD  Trainer - 473586
o1z Sales) - TSR {1 e 2 part - 3363440
WeddLi:

- Le mois darnier (2)

Koh LAl mes-donness-se

TR o DMMMBAING-
40300

cette annéa (3)

ey cha Fichier 1 ||

@ Do

Taal

Ici on va aller chercher le gcode que nous avons exporté
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Le fichier est en cours d’importation




Il y a 5 petit symbole en dessous du nom de votre fichier. Cliquez sur
I’avant dernier (load = charger)
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PLACEMENT DE LA TETE DE
LASER + FOCAL
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Grace aux 4 fleches ici, déplacez la téte de la laser afin de lui indiquer son
point de départ. Qui se situe en bas a gauche de votre fichier.
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Desserer la bague




Prenez ensuite la piece de métal




Redescendez la téte jusqu’a la plaquer contre la piece de métal




Enlever la piece de métal




A noter qu’il reste souvent allumé, il y a donc rarement besoin de la
rallumer, mais vérifier tout de méme sinon la machine va effectuer son job,
mais sans tirer le laser.

Fermer le capot de la laser (sans le claquer svp)
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LANCER LA DECOUPE

bl el
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Appuyez sur “imprimer” ou “print” si c’est en anglais.

Une fois votre découpe lancé, surveillez la, regardez si il n’y a pas de
départ de feu ou autre soucis (fichier mal paramétré etc...)

I"

Une retransmission vidéo en direct est possible dans I'onglet “contro
d’octoprint

Une fois terminé, patientez 30 secondes le temps de laisser la fumée se
dissiper puis désactiver le laser, ouvrez la porte et récupérer votre
découpe



CONSIGNES DE SECURITE

Restez a 1 metre de la machine lors de la
découpe

Ne pas regarder a travers les fentes présentes
sur la porte

Ne pas fixer trop longtemps le point de fusion
du laser

En cas de départ de feu, appuyez sur le
bouton arrét d’'urgence, ouvrez le capot et en
fonction de I'importance du feu (sortez le
matériau dehors ou servez vous de
I’extincteur)

Une fois la découpe finit (surtout en cas de
plastique) laissez le temps aux fumées et aux
odeurs d’étre dissipée et aspirée

Ne jamais lancer une découpe avec la porte
ouverte

Ne pas découper de matériaux contenant du
chlore (demandez conseils aux personnes
présentes avant de découper un matériau que
vous auriez ramené de chez vous






